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Trattamenti non convenzionali (1, 289)

Profondita di cementazione e d'indurimento (1, 289)
Rinvenimento e bonifica (1, 292)

Controllo delle proprieta meccaniche degli acciai sinteriz-
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Frantumazione e macinazione con frantoio e mulini (1,
334)

Taglio (1, 336)
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Spettroscopia d’emissione (1, 353)

Spettroscopia atomica d’emissione (quantometria) (1, 353)
Fluorescenza RX (1, 353)

Colorimetria, spettrofotometria d'assorbimento molecolare
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PROVE MECCANICHE FONDAMENTALI
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Lunghezza della parte calibrata (1, 365)
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